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Tapasztalat és innovacio

A gipsz, mint épitéanyag a kezdetektdl fogva hasznalatos az épitéiparban.

Régészeti feltarasok tamasztjak ala, hogy a gipszvakolatok és a gipszstukkok torténete egészen az i.e. 7000 évvel
ezelbttre nyulik vissza és, hogy az azonos k6ézetet mar akkor el6szeretettel hasznaltak kézvetlenll épitéanyagként is.
A parizsi Notre Dame katedralis rekonstrukciéja alatt napvilagra keriltek fliggéleges falazasra hasznalt gipszlapok az
i.sz. harmadik szazadbdl. A gipszlapok valaszfalak épitésére val6 altalanos alkalmazasa a 18. szazad elején, szintén
Parizsban terjedt el.

Az ALBAGIPS Exim Kft. termékeinek gyartébazisa az alabbi szamokkal bliiszkélkedhet: 450 000 m? teriletld banya,
40 000 m? alapteriletl gyartéocsarnok, 100 000 tonna/év vakolat és egyéb fellletképzé anyagok, tovabbi 1 000 000 m?
ALBAFAL és gipszkarton, valamint két ujitas, a TECNOBOARD rosterdsitett gipszlemez és a SKYPANEL gipsz
almennyezet.

Cégunk termékportfoliojanak készénhetéen olyan korszer(, alternativ épitéipari termékek sikeres forgalmazasat végzi,
mellyel Magyarorszagon, illetve a kdzép-kelet-eurdpai régidoban is egyedulalléak. A folyamatosan bévilé tgyfélkor
szamara az egész orszagot lefed6 viszonteladdi halézat garantalja a mindig szakszeril és ugyfélorientalt kiszolgalast.

A tapasztalaton és a legalaposabb kutatasokon nyugvo folyamatos fejlesztés és innovacié mara lehetévé tette, hogy az
ALBAGIPS Exim Kft. a lehet6é legkielégitébb mértékben tegyen eleget a tervezdk és az épitéiparban tevékenykeddk
kivanalmainak.

Az ALBAGIPS Exim Kft. altal kizarolagosan forgalmazott termékek megoldast nyujtanak térelvalaszté, hangszigeteld
és tlizgatlo falak, almennyezetek épitéséhez, beltéri befejezd valamint esztétikai munkalatokhoz.
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A TECNOBOARD Vivo® System

A TECNOBOARD olyan fedett terekben hasznalatos 6nhordd6, szerelt épitési rendszer, mely idealis valasztas
térelhatarol6-, lakaselvalaszté-, magas- és el6tétfalak valamint sik almennyezetek épitéséhez kiemelkedd tiz-,
hanggatlast biztositva. A rendszer alapja az élein nutféderes kialakitasu, keramiarostokkal erdsitett gipszlap, melynek
szerelése horganyzott acél profilvazra térénik. A lapok felllete tékéletesen sik, ami csak egy vékony glett réteget
igényel, bandazsolni nem kell. A TECNOBOARD egyesiti a hagyomanyos falazott valaszfalak és a szerelt gipszkarton
szerkezetek elényeit, tovabba szamos pozitiv tulajdonsaggal bir. A rendszer felépitéséb6l adéddéan szaraz
technolégianak minésil, kivitelezése gyors és egyszer( (oldalanként csak egy réteg TECNOBOARD lap szlikséges),
allékonysaga a falazott szerkezetekkel vetekszik. A gipszkartonnal szemben az épitkezés korabbi szakaszaban
beépithet6. A gépészeti szerelvények elhelyezésére akusztikai és tizvédelmi szempontbdl is megnyugtaté megoldast
kinal. Megfelelé rogzitéelem alkalmazasaval a szerkezet nagy sulyokkal terhelhetd er8sitett borda hasznalata nélkil
ellentétben a gipszkarton szerkezetekkel. A TECNOBOARD rendszer ugy kerult kialakitasra, hogy beépitése a lehetd
legegyszerlbb, leggyorsabb és legésszeriibb médon lehessen megvalésitani.

e

Miért érdemes ezt hasznalnia?

Rendkiviili tizbiztossag: A1 (nem éghetd) éghetéségi osztalyba tartozé épitési rendszer. A
tizallésag 45-180 percig garantalt szerkezetvaltozattol fliggéen. Ez a jellemz6 teszi a TECNOBOARD
rendszert kétséget kizaréan els6ranguva minden mas szarazépitészeti rendszerrel szemben. A
TECNOBOARD lemezeken kivill egyetlen mas falrendszer sem egyesiti magaban az éghetetlenség és
a tlzalléosag elé6nyét a gazdasagossaggal.

Kivételes hangszigetel6 tulajdonsag: A rendszer tervezésekor kulénés figyelmet forditottunk a kivalo
hanggatlasi értékek biztositasara, melyet egyszerlisége, kombindlhatésaga és az optimalis
elemkialakitas tesz kiemelked6 akusztikai rendszerré. A gipszrost lap mar slrlisége altal is kivalo
hangszigetel6. A TECNOBOARD rendszer elemeinek 6sszehangolt karakterisztikaja teszi lehetévé
akar a 41 dB-t6l 65 dB-ig terjed6 hangcsillapitast.

Lehetéség a teljes vizhatlansag elérésére: A TECNOBOARD az egyetlen olyan szarazépitészeti
rendszer, amely teljes keresztmetszetében impregnalt ezaltal olyan problémas helyeken is
hasznéalhato, ahol eredendéen magasabb, vagy el6re lathatéan magasabb lesz a nedvességtartalom az
atlagosnal (pl.: firdészoba). A padldéval érintkezé, vizallé valtozatbol készilé elsé sor hatékony
védelmet nyljt a felszivodd nedvesség és egy kisebb elazas (pl.: cs6torés) ellen.

Szilardsag, utéesallésag: A TECNOBOARD rendszerbdl készult szerkezetek figyelemre mélto
témodrség jellemzi, mely mar ujjal valé kopogtatassal egyértelmlen érzékelhetd. Az elemek gyartasara
hasznalt kivalé minéségi gipsz és a keramiarostokkal térténé megerésités jelentés szilardsagot és
litésallosagot kdlcsondéz a szerkezetnek. A kilonésen tomor szerkezet miatt a TECNOBOARD
rendszerbdl épitett falak feltiletén barhol elhelyezheték régzitések.

Terhelhetéség: A valaszfalak a TECNOBOARD lapok témorsége altal kivaléan alkalmas koénnyd,
kdozepes és nehéz konzolterhek rogzitésre. Nagyobb sulyok felfliggesztéséhez a horgony tiplit ajanljuk,
melyek teherbirasa elérheti a 60 kg-ot erésitett borda hasznalata nélkil. A kiléndsen témor szerkezet
miatt a TECNOBOARD falak teljes feliiletiikon alkalmasak targyak, nagy terhek felfiiggesztésére (pl.:
konyhaszekrény, kazan, stb.).

Kornyezetbarat: A természetes asvanyi gipszet kilszini fejtéssel termelik ki, a lehet6é legkisebb
kérnyezetterheléssel, hiszen a gyar a gipszbanya mellé épult. A feldolgozas soran a gipsz semmilyen
vegyi adalékanyagot nem kap, tisztan keril forgalomba. Ez a tisztasag jellemzi az 6sszes ALBAGIPS
terméket. A gipsz kivalé paradiffuziés képessége miatt képes szabalyozni az élettér
nedvességtartalmat, javitva a h6érzetet, ezaltal csdokkenti a fitésigényt.

Esztétika: A belsd terek harmonikus, esztétikus megjelenése elengedhetetlenul fontos, hiszen
mindennapi életink egyik meghatarozd6, megkerulhetetlen részét képezik. Latjuk, hasznaljuk ezeket a
helyiségeket, ezaltal hatassal vannak a komfortérzetinkre. Ez vonatkozik a valaszfalak fellleti
megjelenésére is. A keramia min6ségi gipsz lapok tokéletesen sik feliilete paratlan esztétikai hatast
biztosit.

_
PO®OOOE

European Organisation
for Technical Assessment

ETA 12/0366

A TECNOBOARD ,Vivo® System” bels® szerelt valaszfal rendszer Eurépai
Miiszaki Engedéllyel rendelkezik, az Euréopai Uniéban forgalomba hozhato és
beéptheté.
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Vizallé valtozat

Minden TECNOBOARD elem kaphaté vizallé valtozatban is, amely zdldeskék szin(,
a standard alapvaltozattél valé koénnyl megklldnboztetés érdekében. A vizallo
adalékanyag hozzaadasaval készilé specialis alapanyag keverék teszi kiléndsen
alkalmassa a panelt nedves helyiségekben valé felhasznalasra. A vizallo
TECNOBOARD elemek hasznalata az alabbi esetekben ajanlott:

@ a padloval érintkezd elsé panelsor esetén
a 9 @ flird6szoba, konyha, pince, alagsor, garazs

vizfelvétel™ 2,5%

Ragasztas és feluletképzés

Az ALBAFAL elemeket rendszerazonos ALBA PT3 COLL ragasztogipsszel kell
egymashoz ragasztani a falazat kivalé miszaki tulajdonsagainak és homogén
mivoltanak megdrzése érdekében. Impregnalt elemekhez hasznalja ALBA PT3 COLL
HYDRO ragasztonkat. Az illesztési hézagokat ragasztéval kell kijavitani. A teljes
falfeliletet rendszerazonos ALBA HS35 simitéanyaggal ajanlott glettelni, valamint a
felhasznalandé festéknek légateresztének kell lennie a kivaléo paradiffuziés
tulajdonsag (pozitiv élettani hatas) meg6rzése érdekében.

Miiszaki adatok

Leiras elére gyartott keramiarostokkal megerésitett gipsz panel a széleken nutféderes kialakitassal
TB60 TB70
8 9 8
\L_/F]
il
25mm
Méret 1200 x 600 x 25 mm 1200 x 700 x 25 mm
Suly 25kg/ m2 £ 5% 25kg/ m?+ 5%
Standard kiszerelés? 48 lap raklaponként-34,56m2/raklap 48 lap raklaponként - 40,32m?/raklap
Ho6védo polietilénben Lo, Lo
csomagonkénti suly: 864 kg + 5% csomagonkénti suly: 1008 kg + 5%
Alkalmazas bels6 tér és lakaselvalaszto falakhoz, elétét falakhoz, sik almennyezetekhez
Tazallésag 45 - 180 perc 45 - 180 perc
Eghetéségi osztaly A1 osztaly - az MSZ EN 15293 normativa szerint
Hészigetelés K=0,52W/m?k 50 mm kézetgyapot boritasd, 125 mm vastag falnal
Hangszigetelés 41 dB - 65 dB hangszigetelés elérhetd valaszfalaknal
Utésallosag Dinamikus terheléssel szembeni ellenalloképesség ISO 7892, ISO/DIS 7893 szabvany alapjan
E?e?irglﬁogzgg?&é?p‘e 003) puha Utéterhelés (50 kg-os zsak) Ill. 300 Nm / kemény Ut6éterhelés (1 kg-os acélgolyd) IV. 10 Nm
Ragasztéanyag sziikséglet 1 kg/m? 1 kg/m?
Glettanyag sziikséglet 0,3 kg/m?/oldal 0,3 kg/m%oldal

Veszteség nélkul elérhetdé standard magassag  Temkeink CE minssitéssel rendsl

A vizsgalati jegyz6konyvekrdl bévebb
felvilagositast az ALBAGIPS Exim Kft. )) -tél

kérhet.
cm
60 cm
60 lcm 60lcm 70|cm 60|cm 70[cm
60|cm
60 cm | 70 cm | 70 cm | 60 cm | 70 cm |
60 cm |
70 |cm 70|cm 70(cm 60|cm 70|cm 70|cm
(1) 24 6ras alamerité préba utan.
70 cm | 70 cm | 70 cm | 60 cm | 70 cm | 70 cm |
(2) Kérésre eltéré mennyiségl kiszerelésben is.

ALBAGIPS Exim Kift. )) ))) 4 ))) TECNOBOARD Alkalmazastechnika



TECNOBOARD normal gipszrost lap

Alkalmazasi terlilete: Normal légallapotu, szaraz helyiségek - beleértve a lakasok
konyhait és mosdodit is - bels6, nem teherhordd, tébbrétegli, szerelt valasz- vagy
el6tétfalak kilsé rétegeként lakdhazakban, ipari- és kézépuletekben. Szerelvények,
berendezések tartofalaként, nem tizallé szerkezetek (acélpillérek, oszlopok, stb.)
tizvédd burkolataként, illetve o6nallé tlzgatlo falként. Profilvaz koézé helyezett
szigetel6anyaggal egyutt szallodai szobak lakaselvalaszto falanak kilsé rétegeként.
Tovabba felhasznalhaté fliggesztett almennyezetek monolit burkolataként.

Jelolése: JTB2560 / JTB2570
Mérete: 600/700 x 1200 x 25 mm
Szine: fehér

TECNOBOARD hidroféb gipszrost lap

Alkalmazasi terilete: Felhasznalhaté magas paratartalmu, kézvetlen nedvességnek
kitett helyiségek belsé, nem teherhordd, tébbrétegl, szerelt valasz- vagy el6tétfalak
kilsé rétegeként lakéhazakban, ipari- és kozéplletekben. Szerelvények,
berendezések tartofalaként, nem tizalld szerkezetek (acélpillérek, oszlopok, stb.)
tizvédd burkolataként, illetve o6nallé tlzgatld falként. Profilvaz koézé helyezett
szigetel6anyaggal egylitt szallodai szobak lakaselvalaszto falanak kulsé rétegeként.
Tovabba felhasznalhaté fliggesztett almennyezetek monolit burkolataként.

Jelolése: JTB2560H / JTB2570H
Mérete: 600/700 x 1200 x 25 mm
Szine: zoldeskék

Alba PT3 Coll - ragasztégipsz

Az ALBA PT3 COLL TECNOBOARD elemek ragasztasahoz lett kifejlesztve. Ezen tul
felhasznalhaté még barmilyen tipusu gipsz kézmives alkotasok ragasztasara is, legyen sz6 akar
almennyezetrdl, stukkordl, diszitd szegélyrél, mozaikrdl stb. TECNOBOARD elemek ragasztasa
esetén a viz/gipsz keverési arany 100/140. 20°C hémérsékleten 90-120 percig feldolgozhaté.
Keverés el6tt hagyjuk pihenni 10 percig, hogy elkeriljik a csomok kialakulasat.

Alba PT3 Coll HYDRO - ragasztégipsz

Az ALBA PT3 COLL HYDRO TECNOBOARD impregnalt elemek ragasztasahoz lett
kifejlesztve. TECNOBOARD impregnalt elemek ragasztasa esetén a viz/gipsz keverési arany
100/170. 20°C hémérsékleten 180-240 percig feldolgozhatd. Keverés elétt hagyjuk pihenni 10
percig, hogy elkertljuk a csomok kialakulasat.

Alba HS35 - glett (0,2-3 mm)

Az ALBA HS35 kifejezetten TECNOBOARD szerkezetek glettelésére lett kifejlesztve.
Ezt hasznalva fatyolvékony, tikdérsima feluletet kaphatunk, akar 0,2 mm-ben
felhordott glett vastagsaggal. A viz/gipsz keverési arany 100/150. 20°C hémérsékleten 60
percig feldolgozhato.

Alba Scagliola - Horonyjavito

Az ALBA Scagliola szilardsaganak és rendkivil gyors kotésidejének kdszdnhetdéen kivaléan
alkalmas ajtokeretek, falban Iévé csévezetékek elfedésére, valamint a falban 1évé lyukak, hézagok
feltoltésére. A viz/gipsz keverési arany 100/170. 20°C hémérsékleten 5-8 percig feldolgozhaté.

TECNOBOARD elemek és portermékek szallitasa, tarolasa

Az TECNOBOARD lapok szallitasa zsugorféliazva, eldobhatd fa palettan torténik. A lapok a csomagolas épségének
megoévasa mellett akar a szabadban is tarolhaték. (Figyelem: Szabadban valo6 tarolasnal a féoliacsomagolas sérilhet a
huzamosabb idejl, erés UV sugarzastol. A féliacsomagolast csak kdzvetlenil a beépités el6tt ajanlott megbontani.)

A portermékek szallitdsa zsakos kiszerelésben, egyutas raklapon, félidval védve torténik. A zsakos anyagok tarolasa
kizarolag szaraz, fedett helyen megengedett. A csomagolas megbontasa esetén ligyelni kell a beazas veszélyére.
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UW profilok

Alkalmazasi terllete: A vazszerkezet vizszintes elemei, a fuggéleges CW profilok
vezetésére szolgalé horganyzott acél profil.
Tipusai: UW 50/ 55/ 75/ 100

CW profilok

Alkalmazasi terllete: A vazszerkezet fliggbleges elemei, a vizszintes UW profilok
k6zé helyezett horganyzott acél profil, melyhez a TECNOBOARD lapok réogzilnek.
Tipusai: CW 50 /55/ 75/ 100

L inditéprofil
Alkalmazasi terllete: Az els6 TECNOBOARD lapsor inditasara szolgalé profil, mely

az alsé vizszintes profilhoz kerll régzitésre ,Opel” csavarokkal.
Tipusai: L 1718 horganyzott acél profil

Akusztikai szalag

Alkalmazasi terllete: Az UW profilok aljzattal, mennyezettel, falakkal érintkezé
hatlapjara, valamint a CW profilok TECNOBOARD lapokkal érintkez6 szarara keril a
hang- és héhidak elkerulése végett.

Tipusai: 2x30 mm-es illetve 2x50/75/100 mm-es PAE szalagok.

Lemezcsavarok

Alkalmazasi terilete: A keramiarost erdsitett TECNOBOARD lapok profilvazhoz
torténd rogzitésére szolgal.

Méretek: @ 3.5 x 25/ 35/ 45 mm vagy & 4.2 x 70 mm

Elvédé profilok

Alkalmazasi terilete: Sériilékeny, pozitiv sarkok és élek védelmére szolgal.

Tipusai: 25x25 mm-es perforalt, fellletkezelt acél vagy aluminium, illetve mianyag
profilok.

Hangszigeteld réteg

Alkalmazasi terulete: Toébbrétegl, lakasokat vagy szallodai szobakat elvalaszto
falakban kiegészitd hangszigetelésként. A megfelel6 anyag mindségének és
vastagsaganak megvalasztdsa mindig az adott falszerkezet akusztikai eldirdsainak
figgvénye.

Tipusai: nem éghetd, szalas hdszigetel6 anyagok.

Testslrliség: 15-64 kg/m?3-ig.

Vastagsag: 20-80 mm

A falazashoz sziikséges szerszamok

Mérészalag, filctoll, tapétavagod kés (sniccer, szike), gumikalapacs, vizmérték, tiszta vodor, rokafarku flarész, ékek,
kémives kanal, spatulya, glettvas vagy lepke, habarcskeveré kanal, furé.

b
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Altalanos beépitési szabalyok
A TECNOBOARD szerelt gipsz valaszfal épitése a kovetkez6 szabalyok betartasat igényli:

» A TECNOBOARD szerelt gipsz valaszfalat vizszintes teherhordo
szerkezetre (alaptest, fédém) kell épiteni.

¥ A TECNOBOARD lapok szerelése acél vazszerkezetre torténik

Y Az UW és a legszéls6 CW profilok hatoldalara profil szélességi
akusztikai szalag kerul a hang- és héhidak elkerilése végett.

» Az UW és a legszélsé CW profilokat az aljzathoz, a fédémhez valamint
az oldalfalakhoz egymastol legfeljebb 100 cm tavolsagban elhelyezett
beutédubelekkel régzitjik.

» A CW profilok TECNOBOARD lappal érintkez6é szarara legalabb 3 cm
széles akusztikai szalagot kell ragasztani a hanglagy falcsatlakozas
érdekében.

» Az els6 CW profil legfeliebb 30 cm-re lehet a fal szélétél, a tobbit
egymastdl 60 cm-ként kell elhelyezni. Nagy falmagassag esetén ez az
érték valtozhat.

» A hagyomanyos CW profilok magassagat meghaladé falmagassag
eseteén a fliggoéleges profilok megfeleld toldasarél gondoskodni kell.
Optimalis esetben ez egy UW profil darabbal megoldhatd, melynek
hossza a toldandé profil szélességének 10-szerese. Pl.: CW 75 esetén
7,5 cm x 10 = 75 cm. A segédprofil hossza egyenletesen oszlik el a
toldandé elemek kdzétt.

» Nyilaskialakitasnal minden esetben profilkettézést kell alkalmazni!
Részletesen lasd a 8. oldalon a 5. pontban.

¥ A falazast megkezdeni csak szaraz TECNOBOARD lapokkal lehet.

» A TECNOBOARD lapokat kdtésben kell elhelyezni. Minimum kétés: 1/3
lap. Az elemek Osszeillesztésével soronként kell haladni.

» A szomszédos elemmel valé &sszeillesztés utan a gipszrost lapot
lemezcsavarokkal rogzitjuk a profilvazhoz.

» A csavarokat a lap szélétsél legalabb 5 cm-re kell elhelyezni, hogy
elkeruljik a csavar kiszakadasat és a gipszrost lap sérulését.

M A széls6 elemet TILOS a falhoz régzitett CW profilhoz csavarozni. A
széls6 elemeket minden esetben a faltél maximum 30 cm-re elhelyezett
profilhoz kell régziteni.

» TILOS a panelt és az ajtétokokat egyazon profilhoz régziteni.

M A falazaskor kicsorgo ragasztogipszet a védorbe visszadobni tilos. Az
igy keletkezd felesleg a kdvetkezé elem ragasztasahoz felhasznalhato.

¥ Az elemek egymashoz valo régzitésénél a vizszintes és a fliggéleges
fugak is teljes keresztmetszetikben kitéltend6k ragasztogipsszel.

Y Az elvagott, fal- vagy ajotcsatlakozasokhoz keriilé elemek a kévetkezd
sor épitésekor felhasznalhaté

» A mennyezet alatti kapcsolatokat rugalmas vagy csuszé csoméponti
kialakitassal kell megoldani.

Y Téli munkavégzés: a csatlakozd épiiletrészeknek és az gipsz
elemeknek szaraznak, fagymentesnek kell lennie. Az épités helyén a
levegé hémérséklete +2°C-nédl, hézagolaskor +5°C-nal nem lehet
alacsonyabb és ezt a munka lezarasatdl szamitott min. 2 6ran at
biztositani kell. Ennél alacsonyabb hémérsékleten a ragasztégipsz nem
két meg, csak kikristalyosodik benne a viz.
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Szerelési utmutato - A szerkezet (1)
1. A kijeldlés

cw uw

Az elsé teendd a padlon, a meglévé falakon és a mennyezeten a készitendd fal
helyének kijeldlése fellletjelzé huzal vagy egy lézerjel6l6 segitségével. A helyes
kijelolés gyors és preciz munkat tesz lehetévé, tovabba igy helyiségenként elére
eloszthatjuk a falak épitéséhez sziikséges mennyiségi anyagot.

2. A vizszintes UW profilok

A fliggbleges profilok vezetésére UW profilokat hasznalunk. A profilok
hatoldalara profil szélességi, kétoldalan 6ntapadé akusztikai szalagot kell
ragasztani a hang- és héhidak elkerilése végett. Az UW profilokat
hatlapjuknal fogva az aljzathoz és a mennyezethez kell rogziteni
beltédlibelek segitségével a kijelélés mentén. A dibeleket egymastol kb.
100 cm tavolsagban kell elhelyezni.

3. A fuggdleges CW profilok

A CW profilokat beépités el6tt méretre kell igazitani. A profilok mindkét
szarara legalabb 3 cm széles, egyoldalan 6ntapadé akusztikai szalagot kell
ragasztani a hanglagy csatlakozas érdekében (dupla profilozas esetén csak
a profil kulsé oldalara kerul akusztikai szalag). A szélsé, fallal vagy ferde
sikkal érintkez6 CW profilok hatlapjara is hangcsillapité szalagot kell
ragasztani a 2-es pontban lerirtakkal megegyezéen. Falcsatlakozasoknal
erre azért van szikség, hogy a hang rezgések formajaban se terjedhessen
at a fal egyik oldalarél a masikra. A szélsé profilokat beutédibelekkel
rogzitjuk a csatlakozo tartészerkezethez. A kéztes CW profilokat az also6 és
fels6 UW profilok k6zé kell illeszteni ugy, hogy az elsé maximum 30 cm-re
legyen az el6zdleg mar a falhoz rogzitett fuggdleges profiltél. A tdbbi CW
profilt egymastol 60 cm tavolsagban kell elhelyezni altalanos esetben.
Figyelem: A profilkiosztas nagyobb falmagassag esetén valtozhat. A helyes
szerkezetkialakitds érdekében minden esetben konzultaljon az ALBAGIPS
Exim Kft. )} -vel!

4. Az inditéprofil rogzitése

Az L keresztmetszetl inditéprofilra helyezzik az elsé lapsort, ennek
vizszintbe allitdsa nagyon fontos és l|ényegesen egyszerlibb, mint a
gipszlapok utélagos alakitasa, igy célszerli a vizszintet az inditoprofillal
beallitani. A profilt el6szor a két végén rogzitjik az UW profilhoz 6nmetszé
lyukasztécsavarokkal (Opel csavar), lgyelve a szintbe igazitdsra. Miutan
megbizonyosodtunk, hogy az inditéprofil megfelelé helyzetben van tovabbi
csavarokkal rogzitjik korulbellil 45 cm-ként. Ha a falszerkezetet nyers
féodémre épitjik, ugy az inditéprofil egyik oldallapjaval felfelé, ha tiszta
padléra épitjuk, ugy oldallapjaval lefelé rogzitsiik. Utdbbi esetben lgyeljink
arra, hogy a padlé és az inditoprofil koz6tt par mm-es hézagot hagyjunk,
melyet rugalmas tdmitéanyaggal kell feltdlteni a glettelés elétt.

5. Az ajtéokeret

TILOS a Tecnoboard lapokat és az ajtokeretet egy azon CW profilhoz
rogziteni!

Nyilaskialakitasnal CW borda kettézést kell alkalmazni. Az egyik profilhoz a
gipszlapokat, a masikhoz pedig az ajtokeretet rogzitjik (a profilt ugy kell
elhelyezni, hogy a hatlapja a nyilas bels6 oldala felé nézzen). A
nyilaskivaltas két révidebb CW és egy, a nyilas szélességénél legalabb 30
cm-rel hosszabb UW profillal megoldhat6é az abran lathaté moédon (az UW
profilt a végein 90°-os V alakban bevagjuk, majd a végeket felhajlitjuk), majd
rogzitjlik az ajtokeretet is tarté6 CW profilhoz. Ez a kialakitas azaltal, hogy a
gipszlapok és az ajtokeret eltéré fliggéleges profilhoz keriilnek régzitésre
elkerilhetdvé teszi, hogy az ajté hasznalata altal keltett Gtések és rezgések
csokkentsék a falszerkezet stabilitasat és a TECNOBOARD lapok
berepedezettségét. A CW profilba helyezett fa betét tovabb néveli a
szerkezet merevségét. Tlzgatlé ajtoknal, illetve nagyobb (>30 kg/ajtélap)
sulyd ajtélapoknal az ajtétokot erésitett UA bordahoz kell régziteni, ezzel
biztositva az ajté merev rogzitését.
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Szerelési utmutatoé - A szerkezet (2)
6. Sarokkialakitas

Sarkok kialakitasahoz harom fliggélegesen elhelyezett CW profilra van
sziikség. Egy bordat pontosan a sarokba kell helyezni. Itt tigyelni kell arra,
hogy a pozitiv saroknal csak azt a gipszlapot régzitsiik ehhez a bordahoz,
amelyhez tartozé UW profil nincs teljesen a sarokig vezetve. A masik két CW
profil elhelyezésénél figyelni kell arra, hogy legalabb 3,5 cm-t kell hagyni a
profil oldala és a TECNOBOARD lap kozo6tt, de legfeljebb 10 cm-re lehet,
kilénben a kapcsolat nem lesz megfeleléen merev. A CW profilok minden
olyan oldalara akusztikai szalagot kell helyezni, mely TECNOBOARD lappal
érintkezik.

7. Merdleges csatlakozas

A ,T csatlakozas” egy futé és egy ahhoz merélegesen csatlakozé falbdl all.
Ebben az esetben is harom flgg6legesen elhelyezett CW profilra van
szikség. A profilok elhelyezésére vonatkoz6 szabaly egyezik a
sarokkialakitasnal leirtakkal, tehat a profilok oldala legalabb 3,5 cm-re,
legfeljebb 10 cm-re lehet a a TECNOBOARD lapok kilsé oldalatél. A két
falszakasz k6z6tt nincs mechanikus rogzités. Az UW profilok padléhoz illetve
mennyezethez térténdé rogzitése elegendd merevséget biztosit a
szerkezetnek ahhoz, hogy csatlakozasnal a falak egymashoz viszonyitott
elmozdulasa elenyészd legyen. A csatlakozasnal 1évé par mm-es hézagot
rugalmas hézagtéomité anyaggal kell kitdlteni.

8. Dupla profilszerkezet

Dupla profilszerkezet szerelésére mindenben megegyezik az 1-7. pontban
leirtakkal. Ertelem szerlien ez aldl kivétel, hogy az akusztikai szalagot csak
a flggbleges CW profilok kllsé oldalara kell felhelyezni. A profilokat
elhelyezhetjik eltolt- vagy szimmetrikus kiosztassal.

(1) Az ajtonyilas kialakitds CW borda duplazassal torténik fliggetlenil a profilkiosztastdl. A 60-as kiosztast az ajtonyilas feletti profillal kdvetjuk.
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Szerelési utmutatoé - A gipsz lapok (1)
1. Ragasztdanyag keverés

Készitslink el6 egy tiszta edényt, ontsiik bele a szlikséges mennyiségl tiszta
vizet (max. 1/2 részig). Ezutan egyenletesen szérjuk bele az ALBA PT3
COLL ragasztogipszet a teljes vizfellleten egészen addig, mig az nem
telitédik. A viz/gipsz keverési aranya 100/140. Hagyjuk pihenni kiirélbeldl
5-10 percig, hogy elkeriiljik a csomok kialakulasat. Ezutan keverjik el
manualisan vakoldkanallal, vagy alacsony fordulatszamon elektromos
keverével. A ragasztégipsz 20°C hémérsékleten 90-120 percig hasznalhato
fel.

2. A gipszrost lapok rogzitése

A TECNOBOARD lapokat 45-0s gipszkarton lemezcsavarral lehet régziteni
a fuggbleges CW profilokhoz. Régzitéskor a csavar behlizza magat a lapba,
de nem szalad at rajta. A csavarok elhelyezésénil tgyelni kell, hogy a csavar
a lap szélétél legalabb 3-5 cm tavolsagban legyen, elkerlilve az esetleges
kiszakadast és a gipszrost lap sérilését. Az elemeket profilonként 3
csavarral elegendd rogziteni (alul, kdzépen, feliil). Ugyeljink a helyes
csavarozasi sorrend betartasara. Lasd 11. oldal 9-es pont.

3. Az elso6 sor felhelyezése

A paneleket ugy kell elhelyezni, hogy a hosszabb oldaluk keriljon vizszintes
helyzetbe oly médon, hogy az illeszték csap oldala a kovetkez6 elem felé
mutasson. Az elsé sort az elézéleg mar tokéletesen vizszintbe allitott
inditoprofilra helyezziik. EIénydsebb, ha balrél jobbra haladunk, a panelt a
megfeleld élhez illesztve és ugy forgatva, hogy a panelek oldalan az
illesztékek horony és csap része egymashoz igazodjon. Toljuk be a
TECNOBOARD lapot a falhoz, és csavarozzuk a faltél 30 cm-re beallitott
fuggobleges profilhoz. Semmiképpen se csavarozzuk a panelt a kdzvetlenil a
falra erdsitett figgéleges profilhoz! Ezutan csavarokkal rogzitsiik a lapot az
el6z6t6l 60 cm-re elhelyezett fliggéleges profilhoz. Miutan az elsé panelt
fuggbleges illesztékét bdven bekentlik ragasztoval, helyezzik mellé a
kovetkez6 elemet és illesszik Ossze tokéletesen az eresztékeket. Ezutan
rogzitsik ezt is a CW profilokhoz, majd folytathatjuk a kdvetkezd panellel. A
fal végéig vagy az els6é nyilasig rakjuk a paneleket egymas utan ezzel a
maodszerrel. Az utolsé panelt méretre kell vagni.

4. A kozbens6 sorok felhelyezése

Az els6 panelsor befejezése utan ugyanazon oldal masodik soranak
felrakasaval folytassuk. A masodik sor elsé elemét vagjuk le koérulbelul 60 cm
hosszura, ezaltal biztositva az elemek koétésben vald elhelyezését. Az elsé
sor fels§ valamint a behelyezend6 elem alsé illesztési fellletét béségesen
kenjuk be ragasztdval. A panelt raillesztjuk horonyrésszel lefelé az elsé
sorra, gumikalapaccsal beutdgetjiuk a fal felé, ezutan csavarokkal régzitjuk.
A kovetkezb6 elemeket és lapsorokat ezt a munkafolyamatot ismételve
helyezzik a helyulkre.

5. Az ajtonyilas korili elemek rogzitése

Vigyazzunk arra, hogy soha ne rogzitsik a panelt ahhoz a fliggéleges
profilhoz, amelyhez az ajtétokot is rogzitjik. Az elemeket mindig a kézvetleniil
mellette 1évé szabad profilhoz kell régziteni, hogy az ajto altal keltett (itések
és rezgések a panelekre ne legyen hatassal. Az elemeket méretre kell vagni.
A fels6 sarkoknal 1évé elemek zaszlésra vagasa megengedett. Arra
ugyeljink, hogy a nyilas feletti elemeket a kivalté UW profilhoz ne régzitsiik.
Az elemek rogzitése kizarolag a fligg6leges profilokhoz térténjen.

6. Az utolso sor felrakasa

Az utolso6 sor elemeit méretre kell vagni ugy, hogy egy koérulbelil 8 mm-es
hézag legyen a panel teteje és a fédém also sikja k6zott, melyet rugalmas
hézagkitoltd anyaggal téltsunk ki. Ezaltal a fal rugalmasan kapcsolodik a
mennyezethez és elnyeli az esetleges rezgéseket, mozgasokat. Nagy fodem
lehajlas esetén csuszo kapcsolatot kell kialakitani. A hézag mérete ebben az
esetben a mértékado lehajlas figgvénye.
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Szerelési utmutatoé - A gipsz lapok (2)
7. A panelek darabolasa

A panelek egyszerili tapétavagd késsel darabolhatéak. Miutan a feliletén
bejeldltiuk, hogy hol szeretnénk elvagni, haromszor-négyszer huzzuk végig a
fellleten a tapétavagd kést. Ha korilbelil 5 mm mélyen bevagtuk a panelt,
akkor egy hatarozott ttéssel eltérhetjik a megfelelé helyen. Kisebb darabok
vagy formak kivagasara kiulénb6z6 flrészeket is hasznalhatunk.

8. A felesleges ragaszto eldolgozasa

Az épités kdzben az érintkezéseknél kicsorgd ragasztogipszet érdemes
elsimitani, egyuttal a csavarok fejét és a kisebb egyenetlenségeket
ragasztéanyaggal befedni. A felesleg a kdvetkez6 elem ragasztasahoz is
felhasznalhaté. Vigyazzunk arra, hogy a feliileten ne hagyjunk vastagabb

ragasztoréteget megszaradni, mert az nehezitheti a csiszolasi munkalatokat.

9. A fal épitésre vonatkozé szabalyok

A penelek szerelésével soronként kell haladni. Az elemeket egymashoz
ragasztégipszel, a profilvazhoz csavarokkal rogzitjtk. Az elemek
Osszeragasztasa nem elhagyhaté munkafolyamat, nem elég csak
dsszeilleszteni 6ket. Ugyeljiink a helyes csavarozasi sorrend betartasara! Az
elsé lapsort a kdvetkez6 sor megkezdéséig csak kdzépen rogzitjuk. Az alsé
részét csak azutan csavarozzuk, hogy a masodik sor koézepét mar
rogzitettiik. A fels6bb sorok épitésénél a kovetkezd szabalyt alkalmazzuk: a
lapokat el6szor k6zépen rogzitjik, ezutan az alatta 1évé sor alsé részét,
legvégiil a kettdvel alatta 1évé sor felsd részét. Uj sor kezdésekor ezt a
sorrendet ismételjik. Az egyik oldalfalat el6szér teljesen fel kell épiteni.
Figyeljunk arra, hogy a mar kész oldalfal érintkezéseinek stabilitdsat ne
veszélyeztesslk, ezért a ragasztéanyag megszilardulasaig (legalabb 4 6ra)
kerlljuk a kész szerkezeten a rezgést vagy nyomast eredményezd
munkalatokat. Ezt kovetbéen elvégezhetjik a vezetékek, szanitertartok
beépitését. A masik oldalfal épitését csak ezutan kezdjik el.

Alsé sor esetén Altalanos esetben
4. | 1.
(1) (4.)
2. — ° ° o o
° o —+— 2.
c « —+— 3
1. — o o . .
3 — o o c o

230

(1) Az ajtonyilas kialakitas CW borda duplazéassal térténik fliggetleniil a profilkiosztastél. A 60-as kiosztast az ajtonyilas feletti profillal kdvetjik.
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Szerelvényezés
1. Szerelvények elehelyezése

Miutan befejeztik a fal egyik oldalanak felépitését és az meg is szilardult,
elkedhetjik a berendezésekhez szikséges vezetékek behelyezését a két
oldalfal kozt kialakuld tregben.

FIGYELEM! Figyeljink arra, hogy a mar kész oldalfal érintkezéseinek
stabilitdsat ne veszélyeztessik, ezért az els6 oldalfal befejezése utan, amig
az teljesen meg nem szilardul (legalabb 4 6ra) kertljik a kész szerkezeten a
rezgést vagy nyomast eredményezd munkalatokat.

2. Elektromos vezetékek elhelyezése

Az elektromos vezetékek szerelésénél be kell tartani az idevonatkozo
szakmai és egyéb munkavédelmi el6irasokat. A vezetékeket a fém profilok
koézti  Uregekben vizszintesen és fligg6legesen vezessik, ferde
kabelelhelyezés TILOS! A vezetékeket a CW profilok kikdnnyitésein
keresztul kdnnyen at tudjuk huzni. Annak érdekében, hogy a vezetékek ne
mozogjanak, azok behuzasakor rogzitsiik 6ket a figgéleges profilokhoz. A
masodik oldalfal épitése el6tt, vagjuk ki a terv szerinti helyeken az
elektromos szerel6dobozok helyeit.("” A nyilasok kivagasahoz szikség van
egy, a tervezett elektromos doboznak megfelel6 méretl kor alaku
maréfaréra.? Altalaban ez két, vizszintesen kdzvetlenil egymas mellé fart
lyukkal megoldhaté, ha a két oldalan lekerekitett téglalap alaki dobozt
hasznalunk. Szogletes doboz esetén egyszer( tapétavagd késsel, vagy
kisebb flrésszel is kialakithatjuk a kivant nyilast. Ha ezzel elkésziltiink
huzzuk ki rajtuk a vezetékek végeit.®) Ezutan behelyezziik a falba a
kapcsoldédobozokat.® Amennyiben a vazprofilok kdzé szigeteléanyag kertdil,
azt csak a vezetékek elhelyezése utan épitsiik be a falszerkezetbe. Miutan a
vezetékek elhelyezésével végeztink elkezdhetjik a masodik oldalfal
épitését. Ha a masik oldalfalon is lesznek elektromos dobozok, azok helyeit
elézetesen ki kell vagni a TECNOBOARD lapokon. Tizvédelmi okokbdl a
kapcsolédobozokat nem szabad a két oldalfalon egymas mogoétt elhelyezni.

3. Tlizgatlé konnektor modul

A TECNOBOARD rendszerhez sajat konnektor modul rendszer is tartozik.
Ezen modulok szabvanyositott rendszerben készild gipsz oOntvények,
melyekbe a mlanyanyag kapcsolédobozok elére behelyezésre kerilnek. A
rendszer lényege, hogy a kapcsolédobozok olyan gipsz boritast kapnak,
melyek tliz esetén megfeleld védelmet nyljtanak az atégés veszélye ellen (a
hagyomanyos kapcsolédobozok ezt a kovetelményt nem teljesitik). A
modulokat az elére kivagott nyilasba helyezzuk és ALBA PT3 COLL
ragaszté vagy ALBA SCAGLIOLA horonyjavité gipsszel régzitjuk. A
konnektromodulok egy, kett6, harom és négy dugaljas kivitelben készulnek.

4. Firdészobak és konyhak szerelvényei

Firdészobak és konyhak falainak épitéséhez a vizall6 TECNOBOARD lapot
alkalmazzuk, mely megnyugtatéan ellendll a szerelvényekbél szarmazo
esetleges szivargasoknak.

Szaniter berendezések és szerelvények beépitésével késziilt falak esetében
specialis, kifejezetten firdészobai és konyhai berendezések felfogatasara
szolgalod szanitertarté beépitése sziikséges, melyeket az adott falszakaszon
a CW profilok helyett beépitett erésitett UA bordakhoz régzitiink.
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Rogzitéstechnika

TECNOBOARD falak terhelhetésége

A valaszfalak a TECNOBOARD lapok tomoérsége altal kivaléan
alkalmasak koénnyl, kdézepes és nehéz konzolterhek hordasara,
terhelhetésége a falazott szerkezetekével vetekszik. A kiléndsen
tomor szerkezet miatt a TECNOBOARD falak teljes fellletikon
alkalmasak targyak, nagy terhek felfliggesztésére erfsitett borda
hasznalata nélkul (pl.: konyhaszekrény, kazan, stb.).

A TECNOBOARD valaszfalak fligg6leges kilpontos terheléssel
szembeni ellenalloképességét az ETAG 003 1998. évi kiadasanak
6.4.1.3. bekezdése szerint vizsgaltak a funkcionalis meghibasodas
felmérése érdekében az ISO/DIS 8413 szabvany értelmében. A
szerkezet az ETAG 003 1998. kiadasaban meghatarozottak
alapjan ,,A” terhelhetéségl kategoériaba tartozik. A terhelhetéségi
vizsgalat 300 cm magas mintaszerkezeten tortént.

A falakra kerllé butorok, szerelvények konkrét rogzité elemeit a
teher és a kulpontossag nagysaganak fluggvényében kell
megvalasztani és az adott tipus leirasai szerint kell alkalmazni.
FIGYELEM: A megfelel6 rogzitési moéd kivalasztasakor mindig
a rogzitéelem gyartéjanak eldirasait kell kovetni!

Kildnésen nehéz targyakat a vazszerkezet fuggéleges elemeihez
ajanlott régziteni, melyek egy magnessel kdnnyen megtalalhatéak
akar a kész falon keresztul is. A régzitéelemek egymastaol, illetve
a falszélekt6l mért minimalis tavolsaga a legalabb 10 cm legyen
elkerllve az esetleges kiszakadast és a gipszrost lap sérilését
(mennyezettdl, ajtonyilas szélétél, falattorésektél mérve is
betartand6 ez a szabaly).

A helyes rogzitési modokrél és a megfelel6 rogzitéelemek tipusarol
minden esetben érdeklédjon az ALBAGIPS Exim Kft.))-nél.

(1) A megadott terhelhetéségek labératériumban, adott vizsgalati kériilmények kézott mért értékek.

=

Rogzitéelem terhelhetéség

Régzitéelem Huzas Nyiras
Mﬁang?fsdijbel 40 kg 132 kg
Mﬁar;yoa/g;(jbel 32 kg 140 kg
Lemeg/r:)srgony 64 kg 84 kg
Lem%l)gggony 64 kg 144 kg

A valésagban a régzitéelemek teherbirasa ett6l eltéré lehet, ezért minden esetben konzultaljon az ALBAGIPS Exim Kft.-vel.
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Utomunkalatok, feluletkezelések

Utémunkak

A szerelt TECNOBOARD valaszfalak Q2 fellletlek. A fal felllete
az illesztési hézagok és az esetleges lapsérilések ragaszto
gipsszel torténd kitoltése és elsimitasa utan koérilbelul 2 o6raval
mar festhetd, tapétazhaté vagy burkolhaté. Természetesen akkor,
ha a paneleket sem a beépités eldtt, sem pedig utana nem éri
nedvesség (a ragasztogipsz nedvességétél eltekintve). A fal
éleinek eldolgozasa cinkelt acél élvéedével ¢és ontapado
Uvegszovet haloval toérténik. EI6bb azonban gyalulassal el kell
tavolitani a panel szélér6l az eélvédd behelyezéséhez szikséges
vastagsagl gipszréteget. Belsé falszélekhez elengendé az
Uvegszovet halo boritas. Festés vagy tapétazas el6tt a hézagokat
a lapok fellletével egy sikba kell csiszolni, a lapok fellletére
froccsent gipszhabarcsot és az egyéb szennyez6déseket el kell
tavolitani. Csempézés el6tt a hézagokbdl kicsorduld ragasztot
csak egyszerien le kell kaparni.

Alapozas

Tekintettel arra, hogy a lapok felliletének és a kitoltott hézagoknak
a szivoképessége kilonb6zd, mindenfajta fellletkezelés el6tt a
teljes falfelliletet alapozni kell a glettelést kovetéen. A jol
elkészitett alapfestés a fal egyenletes szivéképességének
kialakitasan kivul tapadéhidként is szolgal. Az alapozas térténhet
mélyalapozé hasznalataval, vagy a kés6bbi feddréteg higitott
anyagabol. Az alapozas megkezdése el6tt a falat porecsettel
gondosan portalanitani kell. Az alapozé réteget csak ecsettel
szabad felhordani és elegendd egy rétegben. Az alapfestéknek
nem szabad elkeverednie a késébb felhordott fedéanyaggal, tehat
a tovabbi kezelést csak kell6képpen szaraz és megszilardult
alaprétegen lehet elkezdeni.

Festés és tapétazas

Altalanos alapelv, hogy a felhasznalandé festéknek, illetve
tapétanak szigoruan paraateresztének kell lennie. Az
elékészileteknél ugyanugy, mint a munkak kivitelezésénél a
festékanyag vagy tapéta gyartojanak utasitasait kell figyelembe
venni. Alapozas, festés, tapétazas el6tt minden esetben ki kell
prébalni a valasztott anyagot a fal egy kis részén, hogy
megbizonyosodjunk az anyag megfelelé alkalmazhatésagarél.
A felluletképzés el6tt gyartoi ajanlast kell kérni! Az esetleges
O0sszeférhetetlenség miatt érdemes egy termékcsaladot hasznalni
a kilénb6zé munkafolyamatokhoz.

A TECNOBOARD valaszfalak nem igényelnek vakolatot. Fellletik
sima és szilard lapfelszinbél, valamint elsimitott fugakbdl és
csatlakozasokbol all. A kezelendé feliiletet a festé vagy tapétazo
munkajanak megkezdése el6tt meg kell vizsgéalni. Ez a felszin
megitélésére vonatkozik szemrevételezéssel vagy egyszeri
vizsgalatok segitségével. A fal el6készitése az ott megallapitott
minéséghez igazodik.

Festés

Alkalmas mindenféle diszperziés vagy oldoszeres festék.
Toérekedjunk minél jobb paraatereszté képességi festék
hasznalatara. A felhasznadlandé festék alkalmazhatésaganak
tekintetében mindig a gyarto utasitasait kell kovetni. A fedéréteget
ecsettel vagy hengerrel célszerli felhordani. Fluatozas vagy
utdnmosas TECNOBOARD valaszfalakon nem megengedett.
Tapétazas

A tapétazas az el6z6leg elkészllt és megszilardult alapozasra
torténik. Az un. folyékony selejtpapir (vagy makulatira) simitasa
nem pétolja az alapozast. A tapétazasi munkat az adott anyagtél
és vastagsagtol fliggd technolégiai leirds szerint végezzik.

ALBAGIPS Exim Kft. ))
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Utomunkalatok, feluletkezelések

Csempeburkolas

A fali csempék un. finom-beagyazasos elhelyezése ma egyre
id6szerlibb a preciz, de mégis gyors épitési technolégiak kozott.
Ennek eredményeként azoknak a falfelszineknek, amelyek
pétidlagos intézkedések nélkil szinte sima fellletet adnak, szintén
rohamosan ndvekszik a részesedése a beépitettségik aranyat
tekintve. A TECNOBOARD valaszfalak is ebbe a faltipusba
tartoznak, ezaltal kivaléan alkalmasak a korszerli ragasztasos
eljarassal készult hidegburkolatok fogadd szerkezetének.

A hidegburkolat elhelyezése és rétegrendje az alap min6éségétoél
(normal vagy hidroféb elem) és a beépités helyétél flgg.
Csempeburkolas el6tt minden esetben ragaszté prébat kell
végezni. A burkolas elétt gyartéi ajanlast kell kérni!

Alapozas

Csempeburkolat alatt a falazaskor kicsordulé habarcsot tilos
elsimitani, csak le kell kaparni a fellletrél. Az alap kilonb6z6
szivoképességének és potldlagos felszin megszilarditashoz a
falfeliletet minden esetben, tehat normal és hidroféb falfeliletek
esetén egyarant mélyalapozni kell.

Alacsony vizterhelésii helyiségekben

Normal panelbdl készilt oldalfalak esetében a falfellletet
kell6képpen le kell alapozni burkolas elo6tt, melyre
finombeagyazasos maddszerrel helyezzik el a csempéket.
Mindenképpen flexibilis csemperagasztot kell alkalmazni. A
ragasztot a valaszfalra fogazott spatulyaval kell felhordani. A
legfelsd sor alatt a ragasztd szétteritését vizszintesen célszeri
elhtzni, hogy a nedvességnek a ragasztorétegbe felllrél valo
bejutdasat megakadalyozzuk. A lapok elhelyezését és a fugazast
ezutan a szokasos moédon kell elvégezni.

Magas vizterhelésii helyiségekben

Hidroféb panelbdl késziilt oldalfalak esetében a falfelliletet minden
esetben fel kell érdesiteni és portalanitani. A falfeliilet a burkolas
el6tt kell6képpen le kell alapozni. Mindenképpen flexibilis
csemperagasztot kell alkalmazni. Hidroféb oldalfal
csempeburkolasa elétt a falon ragasztéprobat kell végezni.

A gyartéok rendszerint komplett lGzemi viz elleni szigetelési
rendszert kinalnak az alapozastél a fugazassal bezaréan, ezért az
esetleges Osszeférhetetlenség miatt ajanlott egy termékcsaladot
hasznalni a kilénb6zé munkafolyamatokhoz. A felhasznalandé
anyagot és a kivitelezési technolégiat mindig a gyarték eléirasai
szerint valasszuk.

A hidroféb TECNOBOARD lap teljes kereszmetszetében kezelve
van, igy az esetleges burkolatsériléseknél vagy diibelezésnél
beszivargd nedvesség nem befolyasolja a falazat minéségét.
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Az ALBAGIPS Exim Kft. )) a jelen katalégusra vonatkozoéan
az adatvaltozas jogat fenntartja.

HIVATALOS FORGALMAZO:

ALBAGIPS Exim Kft.)

Tel.: +36 22/312-200
Fax: +36 22/500-106
Email: info@albagips.hu
Web: www.albagips.com



